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Obecnie na rynku mozemy bez trudu znalez¢ ogromna game kosmetykow poczawszy

od kosmetyki biatej czyli produktow do pielegnaciji twarzy i ciata takich jak kremy,
halsamy, mleczka, toniki, zele, peelingi czy tez kosmetyki kolorowej jak maskary,
lakiery do paznokci, cienie, fluidy, pudry az po produkty perfumeryjne. Producenci kusza
innowacyjnoscia produktow jak i wyszukanym designem.

Nasuwa sie bardzo wazne pytanie dla producentow: jak sprawi¢, aby

wdrazany na rynek nowy produkt kosmetyczny byt naprawde dobry,

bezpieczny i spetniat oczekiwania klientow? Na ten temat wiele firm

,marketingowych” prowadzi badania szukajgc aspektow jakie przyciagng i

zacheca potencjalnych klientow do zakupu danego kosmetyku.

» Na pierwszym miejscu jest to ocena opakowania: designe, nastepnie
komunikacja marketingowa.

» Kolejne to informacja o innowacyjnosci — nowoczesnej technologii,
wszelkiego typu substancjach aktywnych.

 Kolorystyka oraz ksztaft- propozycja podania kosmetyku odgrywaistotna
role dla klienta.

» Wielko$¢ produktu; czy mozna go bez trudu schowac do niewielkiej torebki
czy tez w przypadku np. zeli potrzebny jest ekonomiczny format typy
Lfamily” z dozownikiem wystarczajgcy na dfuzszy okres czasu.

To wszystko to bardzo wazne elementy jednak zanim produkt kosmetyczny
pojawi sie w bezpiecznej formie na rynku przeprowadzic nalezy szereg testow.
Podstawa jest stworzenie receptury kosmetycznej juz na wstepnie
projektowanej do jednego badz wielu rodzajow opakowan. Receptura
oparta na najnowszych technologiach, surowcach tak dobranych
i przetestowanych jako stabilna cato$¢ powinna trafic w kolejnym etapie do
testow kompatybilnosci opakowan, w ktorych chcemy wprowadzic jg narynek.
Badanie kompatybilno$ci polega na sprawdzeniu interakcji pary:
masa/opakowanie w otoczeniu dziatajgcych na nie warunkéw Srodowiska
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w celu sprawdzenia ich zgodno$ci. Na etapie badawczym pozytywny wynik
pozwala podja¢ decyzje o uruchomieniu produkcji wyrobu. Opakowanie ma
by¢ kompatybilne z produktem — o0znacza to, ze wszystkie sktadniki danej
masy kosmetycznej nie wptywajg negatywnie na opakowanie i odwrotnie,
czyli sktadniki opakowania nie wchodzg w reakcje z masa. Podstawa doboru
prawidtowego opakowania jest wiedza na temat sktadnikow receptury, gdyz
Sg pewne zasady mowigce 0 tym, ze pewne Surowce reagujg z pewnymi
rodzajami opakowan w sposob dla nas niepozgdany.

Badania kompatybilnosci zazwyczaj trwajg przez okreslony czas jakim jest
minimum 8 tygodni. Prowadzi sie je w warunkach temperatury pokojowej oraz
w cieplarkach czyli w podwyzszonej temperaturze zazwyczaj 45°C lub 37°C,
skrocone testy w temperaturze 55°C trwajace 6 dni stosuje sie je czasami
w okreslonych wypadkach.

Testy kompatybilnosci to testy przyspieszonego starzenia opakowania
z masg majg na celu sprawdzenie czy dany produkt moze mie¢ termin
waznosci 3 lata badZ mniej. Czas ten jest deklarowany przez producenta na
produkcie i jak bedzie sie zachowywat w czasie.

Na wstepie testu okreslamy liczbe probek testowanych w temperaturze
pokojowej oraz w podwyzszonej, czyli cieplarce.

Zazwyczaj jest 12 sztuk w podziale na dwie grupy (6 temperatura
pokojowa /6 cieplarka). W przypadku saszetek, czyli testow foli aluminiowe;
powinna by¢ to znacznie wigksza ilos¢ probek minimum 20 sztuk.

Jesli wykonywanie sg badania dodatkowe wymagana jest odpowiednia
dla nich ilo$¢ probek.
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Odpowiednio dobrane opakowania potrafig zdziala¢ cuda.

Szukasz opakowan?
Mamy dla Ciebie

Walczyiska 133 lok. 440

0d 15 lat dostarczamy i dekorujemy opakowania kosmetyczne oraz 01-919 Warszawa
farmaceutyczne dostosowane do indywidualnych potrzeb klienta. tel /fax: + 48 22 663 09 31
Oferujemy szeroki wachlarz opakowan z Europy Zachodniej, Azji i USA. e-mail: info@packing.pl

www.packing.pl

REKLAMA
Wytyczne: oznaczonym, miejscu dla przyktadu w butelkach jest to zazwyczaj w
1. Zarbwno opakowania jak i masy powinny by¢ przebadane przed testem potowie wysokosci w tubach w 2+-3 wysokosci
kompatybilnosci pod katem ich prawidtowosci. — szczelnosci (ubytek masy — w przypadku doktadnych badan
2. Opakowania w miare mozliwosci nalezy napetnic na linii konfekcjonowania numerowane probki sg wazone na poczatku testu i na koncu
tacznie z etykietowaniem jesli produkt bedzie posiadat etykiety, jesli nie i wowczas okreslany jest ubytek wagi), % ubytku masy jest ustalany w
dopuszczalne jest napetnienie reczne. zalezno$ci od danej grupy produktow oraz ich pojemnosci
3. Produkty podzieli¢ na 2 grupy i prawidtowo oznakowac: — delaminacji( wazny parametr w przypadku saszetek, tub aluminio-
a. probki przeznaczone do przyspieszonego testu starzenia pod wych, platynek —obserwacja co dzieje sie z opakowaniem czy laminat
wptywem temperatury - probki ( masa + opakowanie) trzymane w nie rozwarstwia sig, nie peka;
cieplarce w zalezno$ci od rodzaju masy w temperaturze 37°C lub 45°C — Test uzytkownika - dany produkt z zewnatrz jest smarowany masa,
b. probki przechowywane w temp. pokojowej (probki kontrolne) obserwacja pod katem peknie¢, przebarwien itp.
C. probki przechowywane w temp. Pokojowej pozostawione na * kolor: kontrola pod katek braku zmiany zabarwienia
kontrole po 3 latach « zapach: kontrola pod katem braku zmian zapachu
Kontrola testowanych probek: Kryteria oceny MASY:
* po 4 tygodniach (ocena wstepna) w przypadku zaobserwowanych | < wyglgd: kontrola pod katem braku jakichkolwiek zmian emulsji,
nieprawidtowo$ci probki nalezy przekaza¢ do odpowiedniego rozwarstwien, pojawienia sie grudek, gestosci;
laboratorium zajmujacego sie masg « kolor: kontrola pod katem braku zmiany zabarwienia
* po 8 tygodniach (ocena finalna) probki zawsze przekaza¢ dowgladudo | «  zapach: kontrola pod katem braku zmian zapachu
odpowiedniego laboratorium zajmujgcego sie masa; Parametry masy powinny by¢ potwierdzone po testach przez Technologa
 kontrola po 3 latach wdrazajgcego dana mase
Kryteria oceny OPAKOWANIA: Specyficzne i wazne testy
 wyglad: kontrola pod katem braku jakichkolwiek uszkodzer opakowania: ~ Suntest:
— deformacji (dobrze jest zmierzy¢ probki na poczatku testu i po tescie Test polega na eksponowaniu pary masa/opakowanie w specjalnie
i okreslic % deformacii jak spuchniecie lub wklesniecie - mierzonew | stworzonych warunkach symulowania promieni stonecznych zza witryny.
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Za pomocg lampy ksenonowej specjalnym urzadzeniu stworzonym do
tego typu testow starzeniowych dowiadujemy sie jak nasz produkt bedzie
zachowywat sie na potce o$wietlonej promieniami UV.

Parametry testu to: czas 24 h+2 h / aparat firmy ATLAS Suntest CPS/
CPS+ lub XLS/XLS+ (sg rowniez wigksze modele bardziej przemystowe)
z lampg ksenonowg, promieniowanie 765 W/m2 najlepiej jesli aparat jest
z automatycznym systemem chtodzacym dajgcym mozliwos¢ utrzymywania
statej temperatury 20°C podczas badania.

Obserwacje w poréwnaniu z probka wzorcowa pod katem zmian zaréwno
opakowania jak i masy. W przypadku tego testu czesto dowiadujemy sie czy
dany filtr UV stosowany w tworzywach transparentnych ochroni nasza mase
przed odbarwieniem.

Zmiany obserwowane:

+ Opakowanie: odbarwienie, zzotkniecie lub tez degradacja materiatu:
pekanie, zmiana zapachu

« Formufa(masa): odbarwienie, zzétkniecie, destabilizacja.

Test funkcjonalnosci wszelkich dozownikow takich jak pompki

zwykte lub pianotworcze, air lessy
Podczas testowania réznego rodzaju pompek i dozownikow nalezy

w czasie trwania 8 tygodniowego testu znacznie czesciej kontrolowac

testowane probki- najlepiej co 2 tygodnie:

*  kontrolujemy dozowanie (ilo$¢ i jako$¢ dozy)

« funkcjonalno$¢ - fatwos¢ dozowania, za ktérym nacisnieciem masa
wydobywa sie (optymalne max. to 10 naci$niecie)

» zmiany w czasie koloru masy (czy tez masa nie jest agresywna i pod jej
wptywem nie zachodzi np. zniszczenie w pompkach mechanizmu

* kontrola mechanizmu - czy w czasie testu nie doszto do zablokowania
mechanizmu poprzez zaschniecie w nim masy — do danej masy nalezy
dobra¢ odpowiedni dozownik , duze znaczenie ma tu lepkos¢ i gestosé
masy

* % wydozowania masy z opakowania( powinien wynosi¢ minimum 85%)

Testy probek gratisowych: saszetek, mini dozy, mini produkty

Bardzo wazne jest testowanie pod wzgledem kompatybilnosci nie tylko
produktéw przeznaczonych do regularnej sprzedazy, ale réwniez wszelkiego
rodzaju mini produktow, ktére gratisami dla potencjalnych konsumentow.
Od moze zaleze¢ dalsze powodzenie produktu na rynku.

Popularne obecnie saszetki z produktami czy to rozdawane czy
wklejone do gazet w zalezno$ci od masy powinny mie¢ bobrze dobrane
poprzez testy rodzaj foli / laminaty wraz ze sposobem jego zadruku.
Zadruk migdzywarstwowy jest opcjg bezpieczniejsza, ale niestety znacznie
kosztowniejsza i wymagajgca okreslonych nakiadow. Zadruk zewnetrzny flexo
z laminacjg stosowany do mniejszej ilosci naktadow jest dobrg alternatywa,
ale nalezy prawidfowo oceni¢ czy moze by¢ stosowany do danej formuty.
Wiele mas nie nadaje sie do przechowywania w foli aluminiowej gtéwnie
ze wzgledu na szybkie zmiany zapachu oraz destabilizacje masy. Jesli juz
dobrana jest folia nalezy oceni¢ termin waznosci do uzycia danej probki.
Czesto powinien by¢ od znacznie krotszy a nizeli produktu sprzedawanego
w regularnym opakowaniu. Inne produkty mini jak tubki, buteleczki, stoiczki
0 matej pojemnosci testujemy tak samo i oceniamy jak regularme produkty.
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Czeste wady opakowan podczas testow

- na co zwréci¢ uwage

»  DEFORMACUJA- $wiadczy o Zle dobranym materiale np. w przypadku tub
puchnigcie tub jednowarstwowych mozna wyeliminowa¢ zastgpieniem
ich tubami z warstwa EVOGCH, czyli 5 warstwowymi lub tez zmieniajac
mieszanke, czyli stosunek LDPE do HDPE. Podobna sytuacja dotyczy
butelek, w ktorych reguta jest, iz ttuste masy olejowe zazwyczaj powodujg
wkle$niecie tworzywa PE/HDPE i wszelkie olejki najlepiej zachowuig sie
w szKle lub tworzywie PET.

Zmiana barwy-w przypadku PET, czylitworzywa bardzo przezroczystego
wazna jest obserwacja czy dana masa nie metnieje i dobranie tak filtra
UV w przypadku barwionych mas, aby zapewnit trwato$¢ barwy na
potce sklepowe).

» Odpornos¢ na mase- czyli czy dane tworzywo pod wptywem masy ze
sktadnikami aktywnymi nie powoduie jego pekania. Wazne jest testowanie
wszelkich metalizacji elementow opakowania czy tez srebrzen / ztocen
foliami tzw. Hot stamping oraz cold stamping. Sktadniki aktywne masy
czesto powodujg uszkodzenie metalicznych zdobien. Wady tego typu
uwidaczniajg sie podczas uzytkowania produktu — np. po pewnym czasie
zauwazmy, ze z pieknej btyszczacej nakretki naszego kremu, ktorego
uzywamy w tazience schodzi btyszczgca metalizacja lub w gorszym
przypadku nakretka zaczyna pekac a przeciez krem nie upadt nam na
posadzke... ekstremalnie w stoiczku z masg znajdziemy kawateczek
peknietego gwintu czy kawatek uszczelki.

» Korozja opakowa¢ pod wptywem masy- w przypadku aluminiowych
pojemnikow np. aerozoli oraz metalowych czesci takich jak kulka w wielu
rodzajach pompek- powoduje przebarwienia na masie.

Wyniki testow kompatybilnoSci
Wyniki badan kompatybilnosci powinny by¢ opracowywane sg w postaci

raportéw lub bazy sporzadzanych przez dziat wykonujgcy badania, moga

zawiera¢ trzy rodzaje klasyfikaci:

» kompatybilne - para masa/opakowanie po przetestowaniu spetnia
wymagania, aby mogta by¢ w danej konfiguracji wdrazana na rynek,

« niekompatybilne — para masa/opakowanie po przetestowaniu nie spetnia
wymagan, wyniki testow wypady niepozytywnie, aby produkt w testowanej
formie mogt by¢ wprowadzony na rynek,

« trudne do zaklasyfikowania — zdazajg sie rowniez wyniki testow trudne
do interpretacii, ktére czesto wymagajg powtérnych badan lub tez
dodatkowych testow.

Wadrazajac dobrze przetestowany kompatybilny produkt na rynek
powinnismy mie¢ pewno$¢, ze konsument bedzie zadowolony z jego
uzytkowania pod wzgledem funkcjonalnosci i bezpieczenstwa. Nie wykonujac
testow narazamy sie na to, iz produkt na rynku ujawni swoje wady a wiec
bedzie mogt zagraza¢ konsumentowi podczas uzytkowania lub konsument
bedzie postrzegat go jako wadliwy. Konsekwencjg tego moze by¢ wycofanie
produktu z rynku z powodu czestych reklamacji danego wyrobu. Na takie
zdarzenie zadna liczaca sie firma na rynku nie moze sobie pozwolic, dlatego
podczas procesu wdrozeniowego sg prowadzone tak liczne badania i testy,
aby konsument byt zadowolony z produktu.
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